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INTRODUCTION

Thank you for choosing the product of MSG Equipment.

This User Manual contains information on the purpose, configuration, technical specifications,
and safe operation rules for the MS200 device.

Before using the MS200 device (hereinafter referred to as "the device"), carefully read this User
Manual.

Due to continuous improvements, modifications may be made to the design and configuration of
the device that are not reflected in this User Manual. Therefore, no claims can be made regarding
the data and illustrations provided in this manual.

1. APPLICATION

The device is designed for filling single-tube and twin-tube shock absorbers with gas after repair

work.
2. TECHNICAL SPECIFICATIONS
Dimensions (LxWxH), mm 350x250x400
Weight, kg 38
Maximum filling pressure, bar 120

3. DELIVERY SET

The delivery set includes:

Number of
Item name
pcs
Device MS200 1
Plastic plug with hole 95-099A 100
Metal pin 95-099B 100
User Manual (card with QR code) 1
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4. DEVICE DESCRIPTION

The device consists of the following main elements (fig. 1):

Figure 1. Main elements of the device

1- Base.

2 - Clamping mechanism.

3 - Support stop.

4 - Locking nut of the clamping mechanism.
5 - Filling mechanism.

6, 8 - Locking nuts.

7 - Pressing screw.

9 - Filling nozzle.

10 - Marking mechanism.

11 - Marker.

12 - Marker adjustment screw.
13 - Support stands.
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5. APPROPRIATE USE

1. Use the device only for its intended purpose (see Section 1).

2. To avoid damage or malfunction, do not make any modifications to the device's design at your
discretion. The device may only be modified by the official manufacturer.

& WARNING! The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health
resulting from non-compliance with the requirements of this user manual.

5.1. Safety instructions

1. Only specially trained personnel who are authorized to work with certain types of equipment
and have undergone instruction on safe work practices and methods are allowed to operate the
device.

2.The workspace must be kept clean and well-lit. Clutter and poorly lit areas can lead to accidents.

3. When operating the device, personal protective equipment (PPE) for eyes and hands—safety
goggles and gloves—must be used.

4. All necessary precautions must be taken when working with high-pressure gas cylinders.

5.2. Preparing the device for operation

The device is delivered packaged. Remove all packaging materials. The packaging materials are
fully recyclable; collect them in designated areas for separate waste collection.

The device should be placed on a table and securely fastened to it using bolts (fastening elements
are not included in the package).

& ATTENTION! When installing or moving the device, do not hold it by its moving parts.

To operate the device, a gas supply system must be prepared, which includes (see Fig. 2):
1- Quick-release coupling (female);
2 - Valve;
3 - Pressure gauge;
4 - High-pressure hose connected to a compressed nitrogen cylinder.
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Figure 2

6. PROCEDURE FOR GAS FILLING OPERATIONS

1. Releasing Gas from the Shock Absorber. This procedure is performed before disassembling the
shock absorber for repair.

1.1. Place the shock absorber on the support stands (pos. 13, Fig. 1) and secure it in the device
using the clamping mechanism (pos. 2, Fig. 1).

1.2. Place a marker (pos. 11, Fig. 1) on the cylindrical surface of the shock absorber body as
close as possible to its bottom and use a hammer to make an indentation (center punch

mark).
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1.3. Drill a 3.8 mm hole in the shock absorber body (gas chamber), using the indentation as a
guide. This will release the gas (in some cases, a gas-oil mixture) inside the shock absorber.

Hole in the shock absorber housing

1.4. Remove the shock absorber from the device and proceed with the repair operations.

2. Filling the shock absorber with gas. This procedure is performed after all repair operations as
the final stage of the repair.

2.1. Place the shock absorber on the support stands (pos. 13, Fig. 1) and secure it in the device
using the clamping mechanism (pos. 2, Fig. 1).
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2.2. Insert and hammer a plastic plug (95-099A, included in the device kit) into the previously
drilled hole in the shock absorber body.

2.3. Insert a metal pin (95-099B, included in the device kit) into the filling module nozzle
(pos. 9, Fig. 1). The pin is held in place by a magnet.

2.4. Unscrew the press-fit screw (pos. 7, Fig. 1) until the pin is fully seated inside the filling
nozzle.

2.5. Position the filling nozzle over the hole with the plastic plug. Then, using the locking nuts
(pos. 6 and 8, Fig. 1), press the nozzle against the plug.
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2.6. Connect the gas supply system to the quick-release coupling. Then, open the valve and fill
the shock absorber. The required filling pressure is adjusted using the pressure regulator
on the gas cylinder.

2.7. Using the press-fit screw (pos. 7, Fig. 1), press the metal pin into the plastic plug (95-099A).
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2.8. Close the gas supply valve and disconnect it from the device.

2.9. Unscrew the press-fit screw (pos. 7, Fig. 1), loosen the locking nuts (pos. 6 and 8, Fig. 1),
and move the filling mechanism aside.

2.10. Use light hammer blows to fully seat the pin. After this, the shock absorber can be
removed from the device and undergo a final performance check on the MS201 test
stand.
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7. DEVICE MAINTENANCE

The device is designed for long-term operation. To ensure its durability and reliable performance,

the following maintenance operations must be carried out:

1. At the end of each work shift, it is recommended to clean the device from metal shavings and
other contaminants using a soft brush or cloth.

2. At least once every six months, lubricate the moving joints with grease.

3. If it becomes necessary to replace the sealing elements of the filling nozzle (pos. 9, Fig. 1), the
nozzle should be removed from the filling mechanism housing. Before removing the nozzle,
loosen and unscrew the stopper (pos. 1, Fig. 3).

Figure 3

8. DISPOSAL

Equipment deemed unfit for use must be disposed of.

The equipment does not contain any chemical, biological, or radioactive elements that could
harm human health or the environment when proper storage and usage rules are followed.

Disposal of the equipment must comply with local, regional, and national laws and regulations.
Do not dispose of non-biodegradable materials (PVC, rubber, synthetic resins, petroleum
products, synthetic oils, etc.) in the environment. For the disposal of such materials, contact
companies specializing in the collection and disposal of industrial waste.

Copper and aluminum parts, considered non-ferrous metal waste, should be collected and sold.
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BCTYI

[Osakyemo Bam 3a Bu6ip npoaykuii TM MSG Equipment.

LA IHCTpyKUif 3 ekcnniyaTauii MicTUTb BiJOMOCTi NMPO NpU3HaAuUeHHs, KOMMNEKTaLilo, TeXHiuHi
XapaKTEPUCTUKM, A TAKOX NpaBuna 6e3neyHoi ekcrnayatauii npucTocyBaHHs MS200.

Mepea BUKOPUCTAHHAM NpucTocyBaHHA MS200 (1ani 3a TEKCTOM NPUCTOCYBAHHSA) YBAXHO BUBYITH
Lo IHCTPYKLUito 3 ekcnayaTauil.

Y 3B'A3KY 3 NOCTINHUM MONIMIIEHHAM MPUCTOCYBAHHA B KOHCTPYKLIIO | KOMNIEKTaL,il0 MOXYTb 6yTU
BHECEHI 3MiHW, AIKi He Bifo6paXkeHi B Win IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauii. TOMy 0 AaHUX | pUCYHKIB L€l
IHCTPYKLIi 3 ekcnnyaTawii He MOXyTb 6yTu Npea'aBneHi 6yab-aKi NpeTeHsii.

1. NIPU3HAYEHHA

MpuUcToCcyBaHHA MpU3HAUeHe ANs 3anpaBku OAHOTPYGHMX i ABOTPYGHUX aMOpTM3ATOPiB rasom
nicns BUKOHAHHA PEMOHTHUX PO6IT.

2. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKW

ra6aputu (OxLLxB), Mm 350x250x400
Bara, Kr 38
MaKcumanbHuil TUCK 3anpaBneHHs, 6ap 120

3. KOMIJIEKTALLIA

Y KOMN/IeKT NOCTaBKN BXOAMUTb:

HaiimeHyBaHHSA KinbkicTb, wr.
MpuctocyBaHHs MS200 1
lNnacTukoBa 3arnywka 3 oTBopom 95-099A 100
MeTanesun wingt 95-099B 100
IHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii (kapTka 3 QR kogom) 1
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4. ONMUC NPUCTOCYBAHHA

MpPUCTOCYBaHHA CKNAAAETLCA 3 TAKUX OCHOBHUX enemeHTiB (puc. 1):

PucyHok 1

1- OcHoBa.

2 - M[PUTUCKHNI MEXaHi3M.

3 -VYnop.

4 - ®OikcyBanbHa ranka nPUTUCKHOIO MexaHismy.
5 - 3anpaBHU MeXaHi3M.

6, 8 - dikcyBanbHi raku.

7 - 3anpecyBasibHUN TBUHT.

9 - 3anpaBHa hopCyHKa.

10 - MapKyBanbHWN MeXaHi3m;

11 - Mapkep.

12 - PeryntoBanbHU rBUHT Mapkepa.
13 - OMopHi CTinKW.
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5. BUKOPUCTAHHA 3A MPU3HAYEHHAM

1. BAKOPUCTOBYiATE BePCTaT TifbKY 33 NPAMUM NpU3HAUEHHAM (guB. po3ain 1).

2. LLlo6 YHMKHYTU NOWKOAXEHHS abo BUXOAY NPUCTOCYBaHHSA 3 Nagy, He AONYCKAETbCSA BHECEHHS
3MiH Yy MNOro KOHCTPYKLi0 Ha BNacHWii po3cypd. MpuctocyBaHHS MOXe O6YyTW 3MiHEeHe TiNnbKu
0oiLinHUM BUPOBGHUKOM.

A MOMEPEMKEHHS! BUpo6HMK He Hece BiAgnNOBiAanbHOCTI 3a 6yAab-AKi 36MTKM a6o wKoay
3A0pOB'I0 NloAeH, OTPUMAHI BHACNIAOK HEAOTPUMAHHA BUMOT L€l IHCTPYKUT 3 ekcnnyaTauii.

5.1. IHCTPYKLII 3 TeXHIKK 6e3neku

1. lo po60TN 3 NPUCTOCYBAHHAM [LOMYCKAIOTbCA TiNbKM CNeuianbHO HaBUYEHi 0cobu, AKi MaOTb
[03BiN Ha po60TYy 3 NeBHUMU BUAAMMU OBNALHAHHA Ta NPOUWAM iHCTPYKTAX 3 6e3meuHnx
npuromiB i meToaiB po6oTu.

2. Po6oue micue mae 6yTu unctum i fobpe ocBiTNeHUM. be3nag i noraHe OCBITNEHHS MOXYTb
NpW3BecTy [0 HeWacHMX BUNAAKIB.

3. Mpwu po60Ti 3 NPUCTOCYBAHHAM HEO6XiIAHO BUKOPUCTOBYBATM 3aC06W iHAUBIAYANbHOIO 3aXMCTy
ouen i pyK — 3aXMCHi OKYNsipK Ta pyKaBUUKM.

4. loTpumymnTecs BCiX 3ano6iXXHMUX 3ax04iB Nif yac po6oTu 3 6anoHamu Mij BUCOKUM TUCKOM.

5.2. MigroToBKa NpMCTOCYBaHHA A0 Po60TH

MpUCTOCYBaHHA TMOCTAYaETbCA B YMaKoBUi. 3BiNbHITb MOro Bif NaKyBanbHMX MaTepianie.
MakyBanbHi maTepianu nignsraloTb NOBHIN yTUni3auii, 36upanTe iX y cneuianbHO BiABeAEHUX
30Hax Ans po3dinbHoro 36opy BiAXoAis.

MpPUCTOCYBAHHA BCTAHOB/IOETBCA HA CTOMI TA XOPCTKO (hiKCYETbCA A0 HbOTO 3a 4OMOMOrOH
60/1TOBOrO 3'€AHAHHA (KPiNUIbHI €1eMeHTN He BXOAATb A0 KOMMIEKTY).

& VBATA! Mpyu BCTAaHOB/IEHHI Ta nepemilieHHi NPUCTOCYBAaHHA He TPUMaNTe WOro 3a pyXomi
YacTUHU.

[lna po6oTU 3 NPUCTOCYBAHHAM HEOB6XigHO MiAroTyBaTW CUCTeMy Mogadi rasy, sAka BK/IIOUAE
(nus. puc. 2):

1- WBNAKOPO3'EMHE 3'€IHaHHA (Mama);

2 - KpaH;

3 - MaHoMeTp;

4 — WWNaHr BUCOKOIO TUCKY, AIKMI MiAKMIOYAETbCS A0 6anoHa 3i CTUCHEHUM a30TOM.
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PucyHok 2

6. MOCNIAOBHICTb POBOYMX OMEPALLIN HA
[MPNCTOCYBAHHI

1. CTpPaBnIOBaHHA rasy 3 amopTu3aTtopa. Lia npoueaypa BUKOHYETbCA Nepea po36bupaHHAM
amopTn3aropa Ans Noro pemoHTy.

1.1. BCTaHOBITb aMOPTU3ATOP Ha OMOPHI CTilikm (no3. 13, puc. 1) i 3adikcyiiTe iioro B
NPUCTOCYBAHHI 33 4OMOMOTO0 NMPUTUCKHOTO MexaHismy (nos. 2, puc. 1).
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1.2. Po3Tawynte mapkep (nos. 11, puc. 1) Ha LWMNIHAPUYHIN NOBEPXHI KOPNyCy AKOMora 6mkue
A0 [HULWA amopTn3aTopa Ta 3a A0NOMOrol MONOTKA BUKOHANTE KEPHYBAHHS.

1.3. NpoceepaniTe 0TBip y Kopnyci amopTusatopa (rasosiii kamepi) giametpom 3,8 MM,
BUKOPMCTOBYIOUM OTBip MapKepa sk Hanpasnstouy. MMig yac ceepaniHHA BiabyaeTbcs BUXIA
rasy (B okpemux BuMagKax — CyMilli «ras-macno»), O 3HAXOAWTbCA BCepeauHi
amopTu3artopa.

OTBip y Kopnyci amopTusaropa

1.4. [lani amopTu3aTop AEMOHTYETbCA 3 NPUCTOCYBAHHSA Ta BUKOHYHOTbCA PEMOHTHI onepauii.
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2. 3anpaBneHHs amMopTM3aTopa rasom Lia npouesypa BUKOHYETbCA MICAS BCIX PEMOHTHUX
onepauin fK 3aBepllasbHUIN eTan PeMOoHTY.
2.1. BCTaHOBiTb amopTM3aTop Ha OnopHi cTinkm (nos. 13, puc. 1) i 3adikcyiite noro B
NPUCTOCYBAHHI 3@ 4OMOMOrO0 NPUTUCKHOTO MexaHismy (nos. 2, puc. 1).

2.2. BctaBTe Ta 3abuiiTe MOMOTKOM Y MONepeAHbO MPOCBEPANEHUA OTBIp y KOpMycCi
amopTM3aTopa NIacTMKOBY 3arnyluky 95-099A 3 KOMMIeKTaLii NPUCTOCYBaHHS.

2.3. Bcraete B hopcyHky 9 (puc. 1) 3anpaBHOro Mmogyns metaneBun wtudt 95-099B 3
KOMMAEeKTaLil npucTocyBaHHsA. LUTUDT dikcyeTbcs y hOpPCyHLUI MarHiTom.

2.4. BUKpYTiTb 3anpecyBanbHunii reuHT 7 (puc. 1) 4O TUX Nip, NOKU WTUGT NOBHICTIO He yBiliae
B 3anpaBHy (hOPCYHKY.

2.5. Po3TawyinTe 3anpaBHy (DOPCYHKY Haj OTBOPOM i3 MAACTMKOBOK 3arnywkoto. MoTim 3a
[OMOMOroH0 (hiKCyBanbHUX raiiok 6 i 8 (puc. 1) NPUTUCHITb (hOPCYHKY A0 3arnyLKu.



YKpaiHcbKa

IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

2.6. MigknoYUiTh 4O WBUAKOPO3'EMHOMO 3'€AHAHHA CMCTeMy nopadi rasy. MoTim, BiAKPUBLLK
KpaH, 3anpaBTe amopTn3aTop. Heo6xXiAHNIA TUCK 3anpPaBKKU BCTAHOB/IOETHCA PErynaTopom
TUCKY Ha 6aNoHi.

2.7. 3a LOMOMOrOl0 3anpecyBanbHOro rBuMHTa 7 3anpecyiite MeTanesuit WTUMT Yy NNACTUKOBY
3arnywky 95-099A.
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2.8. 3aKpuiiTe KpaH nogadi rasy Ta Bifg'€eqgHanTe cUCTEMy Bif MPUCTOCYBAHHS.

2.9. BuKpyTiTb 3anpecyBanbHuii reuHT 7 (puc. 1), nocnabre dikcysanbHi railku 6 i 8 (puc. 1) i
BifBeAiTb y6iK 3aNpaBHUN MeXaHi3M.

2.10. Nlerkumm yaapamu monoTka 3abuiite wWTndT. Micns LbOro amopTU3aTOP MOXHA 3HIMATH
3 NPUCTOCYBAHHSA Ta BUKOHATWU KOHTPOSNbHY MepeBipKy po60oTn amopTu3aTopa Ha CTeHA
MS201.
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7. ObCNTYTOBYBAHHA MPUCTOCYBAHHA

MpucTocyBaHHS pO3paxoBaHe Ha TPMBANMIA nepiof ekcnayatauii. [na 3a6esneueHHs

[IOBroBiUHOCTI Ta HaAIMHOCTI eKcnayaTauii NpucTocyBaHHSA HeOo6XifHO BWKOHYBATW HACTYMHI

onepadii 3 noro o6cNyroByBaHHsA:

1. Micna 3aKiHYEHHS WOAEHHOI po60oUO0i 3MiHN PEKOMEHAYETbCA OUMCTUTM MPUCTOCYBAHHSA Bif
MeTaneBoi CTPYKKM Ta iHWKX 3a6pyAHEHDb 33 AOMNOMOrO0 M'IKOT LiTKK, APAHTS.

2. He pigwe opHoOro pasy Ha NiBpiuus PeKOMEHAYETbCA 3MallyBaTW PyXOMi 3'€AHaHHS
KOHCUCTEHTHUM MACTU/IOM.

3. Y pasi HeobXigHOCTI 3aMiHN efleMeHTIB ylifbHIOBauiB 3anpasHoi opcyHkmu 9 (puc. 1) Ti cnig
BUTATY 3 KOPMYCY 3aNpaBHOro MexaHiamy. Mepen BUTAraHHAM POPCYHKU HEOBXIAHO BUKPYTUTK
cTonop nos. 1 puc. 3.

PucyHok 3

8. YTUNI3AUIA

O6nafHaHHA, BU3HAHe HeNpUAATHUM O eKcnyaTauii, nignarae ytunisauii.

06nafgHaHHA He MAE Yy CBOIN KOHCTPYKUIT 6yAb-AKMUX XiMiUHMX, 6ionoriuHMx abo pajioaKTUBHUX
eNeMeHTIB, AKi Mpu JOTPUMaHHI NpaBun 36epiraHHsa Ta ekcnniyaTtalii Mmornnm 6 3aBfaTv WKoOAM
3/10poB'io Nniofient a60 HaBKONMUIIHbOMY CEpPefoBuLLy.

YTunisauis 06nagHaHHA MOBMHHA BIAMOBIAATU MiCLEBUM, perioHanbHUM | HaALIOHANbHUM
33aKOHOJABYMM HOPMaM i pernameHTam. He BUKMAATM B HABKONMLLHE CepefoBuUlLe MaTepian, Wwo
He Mae 3AaTHOCTi 6ionoriuHo posknagatucsa (MBX, ryma, CUHTETUUYHI CMONKM, HATONPOAYKTH,
CUHTETUUHI onii Towo). Ana yTunisauii Takux matepianis HeobXigHO 3BepTaTuca A0 ipM, LO
cnewianisyloTbcs Ha 360pi Ta yTUNI3aLii NPOMUCITOBUX BiAXOAiB.

MigHi Ta antomiHieBi feTani, Wo ABNAAITL CO60I0 BiAXOAN KONbOPOBUX METaNiB, NignAraTb 360py
Ta peanisaduil.
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Urzadzenie MS200

WSTEP

Dzigkujemy za wybor produktow marki handlowej MSG Equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, danych
technicznych i zasad bezpiecznej pracy z urzadzeniem MS200.

Przed uzyciem urzadzenia MS200 (zwanego dalej urzadzeniem) nalezy doktadnie zapoznac sig z
niniejsza Instrukcja obstugi.

W zwigzku z ciggtym ulepszaniem urzadzenia w zakresie konstrukcji w zestaw moga zostac
wprowadzone zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej Instrukcji obstugi. W zwigzku z
tym nie moga byc zgtaszane zadne roszczenia wobec danych i rysunkow niniejszej Instrukgji
obstugi.

1. PRZEZNACZENIE

Urzadzenie jest przeznaczone do napetniania amortyzatoréow jednorurowych i dwururowych
gazem po zakohczeniu prac naprawczych.

2. DANE TECHNICZNE

Wymiary (DXSxW), mm 350%250x400
Masa, kg 38
Maksymalne ciSnienie napetniania, bar 120
3. ZESTAW
Zestaw dostawy zawiera:
Nazwa Liczba, szt.
Urzadzenie MS200 1
Zaslepka plastikowa z otworem 95-099A 100
Sztyft metalowy 95-099B; 100
Instrukcja obstugi (karta z kodem QR) 1
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4. OPIS URZADZENIA

Urzadzenie sktada sie z ponizszych podstawowych elementow (rys. 1):

Instrukcja obstugi

Rysunek 1

1 - Podstawa.

2 - Mechanizm dociskowy.

3 - Ogranicznik.

4 - Nakretka blokujaca mechanizmu dociskowego.
5 - Mechanizm napetniajacy.

6, 8 - Nakretki blokujace.

7 - Sruba dociskowa.

9 - Dysza napetniajaca.

10 - Mechanizm znakowania;

11 - Marker.

12 - Sruba regulacyjna markera.
13 - Stojaki nosne.
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5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Urzadzenie nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem (p. sekcje 1).

2. Aby unikna¢ uszkodzenia lub awarii urzadzenia, nie wolno wprowadzac zmian w jego projekcie
wedtug wtasnego uznania. Urzadzenie moze by¢ modyfikowane wytacznie przez oficjalnego
producenta.

A OSTRZEZENIE! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla
zdrowia ludzkiego wynikajace z nieprzestrzegania wymagan niniejszej Instrukcji obstugi.

5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do pracy z urzadzeniem dopuszczane sa specjalnie przeszkolone osoby, ktore uzyskaty prawo
do pracy na stanowiskach okreslonych typow i odbyty szkolenie w zakresie bezpiecznych technik
i metod pracy.

2. Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystoSci i zapewni¢ dobre oSwietlenie. Batagan i
nieoSwietlone obszary miejsca pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

3. Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uzywac osobistego sprzetu ochronnego oczu i rak -
okularéow ochronnych i rekawic.

4, Zachowac wszelkie Srodki ostroznosci podczas pracy z butlami pod wysokim ciSnieniem.

5.2. Przygotowanie urzadzenia do pracy

Urzadzenie jest dostarczane w postaci zapakowanej. Zwolnij urzadzenie z materiatow
opakowaniowych. Materiaty opakowaniowe sa catkowicie utylizowane, nalezy je zbiera¢ w
odpowiednich strefach w celu oddzielnego zbierania odpadow.

Urzadzenie jest instalowane na stole i mocowane sztywno do niego za pomoca potaczenia
Srubowego (taczniki nie sa dotaczone).

& UWAGA! Podczas instalowania i przenoszenia urzadzenia nie nalezy go trzymac za ruchome
czesci.
Do pracy z urzadzeniem konieczne jest przygotowanie uktadu zasilania gazem, ktory obejmuje (p.
rys. 2):

1 - szybkoztacza (gniazdko);

2 - kurek;

3 - manometr;

4 - przewdd wysokociSnieniowy, ktory taczy sie z butla ze sprezonym azotem.
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Rysunek 2

6. PROCEDURA WYKONYWANIA PRAC Z NAPEXNIANIA

Kolejnos¢ czynnosci roboczych na urzadzeniu MS200 jest nastepujaca:

1. Wyprowadzenie gazu z amortyzatora. Ta procedura zostanie wykonana przed demontazem
amortyzatora w celu jego naprawy.

1.1. Zamontuj amortyzator na stojakach nosnych (poz. 13 rys. 1) i zamocuj amortyzator w
urzadzeniu za pomocg mechanizmu dociskowego (poz. 2 rys. 1).

1.2. Umies¢ marker (poz. 11 rys. 1) na cylindrycznej powierzchni obudowy jak najblizej dna
amortyzatora i za pomoca mtotka wykonaj naciecie.
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1.3. Wywierc otwor w obudowie amortyzatora (komorze gazowej) o Srednicy 3.8 mm, uzywajac
otworu markera jako prowadnicy. W takim przypadku gaz (w niektorych przypadkach
mieszanina gaz-olej) znajdujacy si¢ wewnatrz amortyzatora WdeZIe

Otwor w obudowie amortyzatora
1.4. Nastepnie amortyzator ma by¢ demontowany z urzadzenia i wykonywane s3 operacje
naprawcze.

2. Napetnianie amortyzatora gazem. Ta procedura zostanie wykonana po wszystkich operacjach
naprawczych, jako ostatni etap naprawy.
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2.1. Zamontuj amortyzator na stojakach nosnych (poz. 13 rys. 1) i zablokuj amortyzator w
urzadzeniu za pomocg mechanizmu dociskowego (poz. 2 rys. 1).

2.2. Wt6z i wbij mtotkiem w otwor wywiercony wczesniej w obudowie amortyzatora plastikowa
zaslepke 95-099A z zestawu urzadzenia.

2.3. Zainstaluj metalowy sztyft 95-099B z zestawu urzadzenia w dyszy 9 (rysunek 1) modutu
napetniania. Sztyft jest mocowany w dyszy za pomoca magnesu.

2.4. Odkrec Srube dociskowa 7 (rys. 1) az sztyft catkowicie wejdzie do dyszy napetniajacej.

2.5. Umies¢ dysze napetniajaca nad otworem z plastikowa zaslepka. Nastepnie za pomoca
nakretek mocujacych 6 i 8 (rys.1) docisnij dysze do zaslepki.
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2.6. Podtacz system zasilania gazem do szybkoztacza. Nastepnie po otwarciu kranu napetnij
amortyzator. Wymagane ciSnienie napetniania jest regulowane przez regulator ci$nienia
na butli.

2.7. Za pomoca Sruby dociskowej 7 wcisnij metalowy sztyft w plastikowa zaslepke 95-099A
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2.8. Zamknij zawor zasilania gazem i odtacz go od urzadzenia.

2.9. Odkrec Srube dociskowa 7 (rys. 1), poluzuj nakretki mocujace 6 i 8 (rys.1) i odprowadz
mechanizm napetniajacy na bok. \

2.10. Uderz w kotek lekkimi uderzeniami mtotka. Nastepnie amortyzator mozna wyjac z
urzadzenia i sprawdzi¢ dziatanie amortyzatora na stanowisku MS201.

B
-
-
-
-
.
.
»
-
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7. OBStUGA URZADZENIA

Urzadzenie jest zaprojektowane na dtugi okres eksploatacji. Aby zapewni¢ trwatoS¢ i

niezawodnos¢ dziatania urzadzenia, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci konserwacyjne:

1. Po zakonczeniu codziennej zmiany roboczej zaleca sige oczyszczenie urzadzenia z wiorow
metalowych i innych zanieczyszczeh migkka szczotka, Sciereczka.

2. Co najmniej raz na pot roku zaleca sie smarowanie ruchomych potgczen smarem.

3. W razie koniecznosci wymiany elementow uszczelniajacych dyszy napetniajacej 9 (rys. 1) nalezy
jej wyjac z obudowy mechanizmu napetniania. Przed wyjeciem dyszy nalezy odkreci¢ blokade
poz. 1rys. 3.

Rysunek 3

8. UTYLIZACJA

Sprzet uznany za niezdatny do uzytku podlega utylizacji.

W konstrukcji sprzetu brak zadnych pierwiastkow chemicznych, biologicznych ani radioaktywnych,
ktore przy zachowaniu zasad przechowywania i eksploatacji mogtyby zaszkodzi¢ zdrowiu
ludzkiemu lub Srodowisku.

Utylizacja sprzetu musi by¢ zgodna z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi przepisami i regulacjami
prawnymi. Nie nalezy wyrzucac do Srodowiska materiatu, ktory nie ma zdolnosci do biodegradacji
(PVC, guma, zywice syntetyczne, produkty ropopochodne, oleje syntetyczne itp.). W celu utylizacji
takich materiatow nalezy skontaktowac sie z firmami specjalizujacymi sie w zbieraniu i utylizacji
odpadow przemystowych.

CzeSci miedziane i aluminiowe, ktore sa odpadami metali niezelaznych, podlegaja zbidrce i
sprzedazy.
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INTRODUCCION

Gracias por elegir los productos TM MSG Equipment.

Este Manual de Usuario contiene informacion sobre el uso previsto, la configuracion, las
especificaciones técnicas asi como las normas de funcionamiento seguro del Dispositivo MS200.
Antes de utilizar el dispositivo MS200 (en adelante, el Dispositivo), lea atentamente este Manual
de usuario.

Debido a las mejoras continuas, la estructura y el contenido del suministro del dispositivo
pueden estar sujetos a cambios que no se reflejan en este Manual de usuario. Por lo tanto, no
se pueden presentar reclamaciones con respecto a los datos e ilustraciones de este Manual de
usuario.

1. USO

El dispositivo esta disenado para el llenado de gas en amortiguadores de tubo Gnico y de doble
tubo después de realizar trabajos de reparacion.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones (LxWxH), mm 350x250x400
Peso, kg 38
Presion maxima de llenado, Bar 120

3. COMPLETACION

Eljuego de entrega incluye:

. s Cantidad,
Denominacion .
piezas
Dispositivo MS200 1
Tapon de plastico con orificio 95-099A 100
Pasador metalico 95-099B 100
Manual de Usuario (tarjeta con codigo QR) 1



Espaiiol
|

Dispositivo MS200

4, DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

El dispositivo se compone de los siguientes elementos principales (fig. 1):

Figura 1.

1- Base.

2 - Mecanismo de presion.

3 -Tope.

4 - Tuerca de fijacion del mecanismo de sujecion.
5 - Mecanismo de llenado.

6, 8 - Tuercas de fijacion.

7 - Tornillo de presion.

9 - Boquilla de llenado.

10 - Mecanismo de marcado;

11 - Marcador.

12 - Tornillo de ajuste del marcador.
13 - Soportes
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5. USO PREVISTO

1. Utilice el dispositivo solo para su propdsito previsto (ver seccion 1).

2. Para evitar danos o el mal funcionamiento del dispositivo, no se permite realizar
modificaciones en su disefno a su discrecion. El dispositivo no puede ser modificado por nadie
excepto el fabricante oficial.

A {ADVERTENCIA! El fabricante no sera responsable de ningiin perjuicio o daiio a la salud humana
causado por el incumplimiento de los requisitos de este Manual de instrucciones.

5.1. Indicaciones de seguridad

1. Se permite trabajar con el dispositivo a personas especialmente capacitadas que han recibido
el derecho de trabajar en ciertos tipos de equipos y han recibido capacitacion sobre técnicas y
métodos de trabajo seguros.

2. El lugar de trabajo debe mantenerse limpio y proporcionar una buena iluminacion. El desorden
y las areas no iluminadas del lugar de trabajo pueden provocar accidentes.

3. Altrabajar con el dispositivo es necesario utilizar proteccion personal para los ojos y las manos:
gafas de seguridad y guantes.

4, Se deben seguir todas las precauciones al manipular cilindros de gas a alta presion.

5.2. Preparacion del dispositivo para el trabajo

El dispositivo se entrega embalado. Libere el dispositivo de los materiales de embalaje. Los
materiales de embalaje son completamente reciclables, recojalos en las zonas correspondientes
para la separacion de residuos.

El dispositivo debe instalarse sobre una mesa y fijarse de manera firme con una conexion
atornillada (los elementos de fijacion no estan incluidos en el suministro).

& ;ADVERTENCIA! Al instalar y mover el dispositivo, no lo sostenga por las partes moviles.

Para trabajar con el dispositivo, se debe preparar el sistema de suministro de gas, que incluye
(ver figura 2):

1: conector rapido;

2: valvula;

3: manometro;

4: manguera de alta presion, que se conecta al cilindro de nitrogeno comprimido.
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Figura 2

6. PROCEDIMIENTO PARA REALIZAR EL RELLENO

La secuencia de operaciones en el dispositivo MS200 es la siguiente:
1. Liberacion de gas del amortiguador. Este procedimiento se realiza antes del desmontaje del
amortiguador para su reparacion.

1.1. Coloque el amortiguador sobre los soportes (pos. 13 en la figura 1) y fijelo al dispositivo
mediante el mecanismo de sujecion (pos. 2 en la figura 1).

1.2. Coloque el marcador (pos. 11, figura 1) en la superficie cilindrica de la carcasa lo mas cerca
posible del fondo del amortiguador y, utilizando un martillo, realice un punteado.
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1.3. Perfore un orificio en la carcasa del amortiguador (camara de gas) con un diametro
de 3.8 mm, utilizando el orificio del marcador como guia. Durante este proceso, saldra gas

(en algunos casos una mezcla de "gas-aceite") que se encuentra dentro del amortiguador.

Orificio en la carcasa del amortiguador

1.4. Luego, retire el amortiguador del dispositivo y realice las operaciones de reparacion.

2. Llenado del amortiguador con gas. Este procedimiento se realiza después de todas las
operaciones de reparacion, como fase final del proceso de reparacion.

2.1. Coloque el amortiguador sobre los soportes (pos. 13 en la figura 1) y fijelo al dispositivo
mediante el mecanismo de sujecion (pos. 2 en la figura 1).
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2.2. Inserte y golpee con un martillo el tapon de plastico 95-099A del equipo de suministro en
el orificio previamente perforado en la carcasa del amortiguador.

2.3. Instale el pasador metalico 95-099B del equipo de suministro en la boquilla 9 (figura 1)
del modulo de llenado. El pasador se fija en la boquilla con un iman.

2.4. Desenrosque el tornillo de prensado 7 (figura 1) hasta que el pasador entre
completamente en la boquilla de llenado.

2.5. Coloque la boquilla de llenado sobre el orificio con el tapon de plastico. Luego, utilizando
las tuercas de fijacion 6 y 8 (figura 1), presione la boquilla contra el tapon.
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2.6. Conecte el sistema de suministro de gas al conector rapido. Luego, abra la valvula y llene
el amortiguador. La presion de llenado requerida se ajusta con el regulador de presion
del cilindro.

2.7. Con el tornillo de prensado 7, inserte el pasador metalico en el tapon de plastico 95-099A.
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2.8. Cierre la valvula de suministro de gas y desconéctela del dispositivo.

2.9. Desenrosque el tornillo de prensado 7 (figura 1), afloje las tuercas de fijacion 6 y 8
(figura 1) y retire el mecanismo de llenado.

2.10. Con ligeros golpes con un martillo, golpee el pasador. Después de esto, el amortiguador
puede retirarse del dispositivo y realizar la verificacion de su funcionamiento en el banco
de pruebas MS201.

B
-
-
-
-
+
»
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/. MANTENIMIENTO DEL DISPOSITIVO

El dispositivo esta disenado para un largo periodo de funcionamiento. Para asegurar la

durabilidad y fiabilidad del dispositivo, se deben realizar las siguientes operaciones de

mantenimiento:

1. Al final de cada turno de trabajo, se recomienda limpiar el dispositivo de virutas metalicas y
otros contaminantes utilizando un cepillo suave o un trapo.

2. Al menos una vez cada seis meses, se recomienda lubricar las conexiones maviles con grasa
lubricante.

3. Si es necesario reemplazar los elementos de sellado de la boquilla de llenado 9 (figura 1), debe
extraerse de la carcasa del mecanismo de llenado. Antes de extraer la boquilla, debe
desenroscarse el seguro (pos. 1, figura 3).

Figura 3

8. RECICLAJE

El equipo que se considere inadecuado para su uso debe ser desechado.

La estacion no contiene elementos quimicos, bioldgicos o radiactivos en su diseno que, al seguir
las normas de almacenamiento y uso, puedan causar dano a la salud humana o al medio
ambiente.

La eliminacion del equipo debe cumplir con las normativas y regulaciones locales, regionales y
nacionales. No deseche en el medio ambiente materiales que no sean biodegradables (PVC, goma,
resinas sintéticas, productos derivados del petrdleo, aceites sintéticos, etc.). Para la eliminacion
de estos materiales, es necesario contactar con empresas especializadas en la recoleccion y
eliminacion de residuos industriales.

Las piezas de cobre y aluminio, que constituyen residuos de metales no ferrosos, deben ser
recolectadas y vendidas.



Espaiiol

Contactos

M=G

=E0OUIPMENT

DEPARTAMENTO DE VENTAS

+38 067 459 42 99
+38 050 105 11 27
(IS
Correo electronico: sales@servicems.eu
Sitio web: servicems.eu

OFICINA DE REPRESENTACION EN POLONIA
STS Sp. z o.0.
calle Familijna 27,
03-197 Varsovia

+48 833131970
+48 886 89 30 56

[ JOL
Correo electronico: sales@servicems.eu
Sitio web: msgequipment.pl

SERVICIO DE SOPORTE TECNICO
+38 067 434 42 94
o0

Correo electréonico: support@servicems.eu



Pycckui
|

PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

BBEAEHWE COﬂ E P)KAH M E 48
1. HASHAYEHUE 48
2. TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU 48
3. KOMNNIEKTALMA 48
4. ONUCAHUE NPUCNOCOB/IEHNA 49
5. ICNOJ/1b30BAHUE MO HASHAYEHUIO 50

5.1. YKa3aHuA N0 TexHuKe 6e30n1acHoCTu 50

5.2. MoaroToBKa Npucnocobnenns kK pabore 50
6. MOCNEAOBATE/IbHOCTb PABOUMX OMEPALIIA HA NPUCMOCOB/IEHAN 51
7. OBCNY)XXNBAHUE NPUCMNOCOB/EHNA 56
8. VTUNn3Auus 56
KOHTAKTbI 57




Pycckuid
|

MpucnocobnexHue MS200

BBEAEHUE

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykumm TM MSG Equipment.

HacTosflwee PyKkoBOACTBO MO 3KCMyaTaLunn COAEPXUT CBEEHUA O Ha3HAYeHUu, Komnnexkrauun,
TEXHUYECKNX XapaKTepUCTUKaX, a TakKXe npaBunax 6e3onacHom 3Kcnnyataumn I'IplllCFIOC06I'IEHVIFI
MS200.

Mepea wcnonb3oBaHuem npucnocobnedns MS200 (manee no TeKCTy npucnocobneHue)
BHUMATENbHO U3yynTe AaHHOe PYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTaumu.

B CBA3M C MOCTOSIHHbIM yNyylleHUnemM NpUCnocobneHns B KOHCTPYKLUIO U KOMMIEKTALMI0 MOTYT
6bITb BHECEHbI U3MEHEHUS, HE OTPAXKEHHbIE B JAHHOM PYyKOBOACTBE N0 KcnayaTauuu. MoaTomy K
[OaHHbIM U PUCYHKaM [aHHOTro PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTauuu He MOryT 6biTb MpeabsiBieHbl
Kakue-nu6o npeTeH3uu.

1. HASHAYEHUE

Mpucnoco6neHne npefHa3HaueHo AN 3anpaBKN OAHOTPY6HBIX U ABYXTPYGHbIX aMOPTU3aTOPOB
ra3om nocsne BbIMONHEHUsA PEMOHTHbIX Pa6oT.

2. TEXHUMECKUE XAPAKTEPUCTUKI

Fa6aputb! (AxLLUxB), Mm 350x250x400
Bec, kr 38
MakcumanbHoe fgaBneHnem 3anpasku, 6ap 120

3. KOMNNEKTALKXA

B KOMNneKT NnoCTaBKN BXOAMUT:

HaumeHoBaHue Kon-Bo, wr.
MpucnocobneHne MS200 1
MnacTtukoBas 3arnywka c otsepctuem 95-099A 100
MeTannuueckun wingt 95-099B 100
PykoBoACTBO Mo 3kcnnyaTauuu (kaptouka ¢ QR Kogom) 1
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4. ONMNCAHUE NPUCNOCOBNEHNA

MpucnocobneHne CoCTOMT U3 CleayoWmMX OCHOBHbIX 371eMeHToB (puc. 1):

=|
=
-

i'

R— )

PucyHok 1

1 - OcHoBaHue.

2 - [IPWKUMHON MeXaHU3M.

3-VYnop.

4 - OukcKpyiowas raka NpyXMMHOro MexaH13ma.
5 — 3anpaBoYHbIN MEXaHU3M.

6, 8 - DuKcupyoLme ranku.

7 — 3anpeccoBOYHbIV BUHT.

9 - 3anpaBoyuHas popcyHKa.

10 — MapKNpPOBOUHbI MEXaHU3M;

11 - Mapkep.
12 - PerynnpoBOYHbIN BUHT MapKepa.
13 - ONOpHbIE CTONKM.
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5. UCMO/1b30OBAHUE MO HASHAYEHUIO

1. Ucnonb3yiiTe npMcnocobieHre TONbKO MO NPAMOMY HasHaueHuto (cm. pasgen 1).

2. Bo u3bexaHue nospexaeHna unnu Bbixoada I'Ipl/lCI'IOCOGﬂEHVIFI n3 CTpoA He AonyckaeTtcsa
BHECEHUe U3MeHEeHU B ero KOHCTPYKLUUMIO NO CBOEMY YCMOTPEHMUIO. I'Ipmcnoco6neHv|e He MOXeT
6bITb U3MEHEH KeEM-NTN60, Kpome OqJI/ILI,I/IaﬂbHOFO npounssogutens.

A MPEAYVNPEXXAEHWE! U3roToBMTENb HE HECeT OTBETCTBEHHOCTU 3a nioboi ywep6 unu Bpep
3A0pPOBbIO Ni0AeEN, NONYUEHHbIN BCNeAcTBue HecobnoaeHns Tpe6osanuii AaHHoro PykoBoacTsa
no 3KcnayaTauuu.

5.1. YKa3aHua no TexHUKe 6e30nacHOCTU

1. K pa6oTe c npucnoco6neHmem JonycKatTcs cneunanbHo o6yyeHHble nuLa, nofayyYnsLlue Nnpaso
pa6oTbl Ha 060pYyAOBAHMU OMPEAENEHHbIX TUNOB U NpPOLWeAWNe UHCTPYKTaX No 6e3onacHbiM
npuemam n metogam paboTbl.

2. Pabouee MecTo Heo6XoAMMO cogepxatb 4YUCTbIM U obecneunTtb Xopollee ocBelieHue.
becnopsilok 1 He oCBeLeHHbIe 30HbI pa6oqero MecTa MOTyT NpuBecCTn K HEeCYACTHbIM CnyvyasaMm.

3. Npu pa6oTte ¢ npucrnocobneHnem Heo6XOAUMMO WCMNONb30BaTb CPEACTBA WHAMBUAYANbHOW
3aWNTbI FNa3 1 PYK — 3aLNUTHbIE UKW U NEepUYaTKU.

4, CobntopaTb BCE Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTY Npu paboTe ¢ 6annoHamu NOA BbICOKUM AaBfIEHNEM.

5.2. MoarotoBKa npucnocobneHus K pabore

Mpucnoco6neHue NocTaBnseTcs ynakoBaHHbIM. OCBO60ANTE €ro OT YNaKOBOUHbIX MaTepuanos.
YNakoBOYHble MaTepuasbl NOAAANTCA NOMHON yTUNM3auuu, cobupante nx B COOTBETCTBYHOLLNX
30Hax ANs pasgenbHoro c6opa 0TX040B.

MpucnocobneHne ycTaHaBNMBaeTCs Ha CTone U (DUKCUPYETC XECTKO K Hemy 60N1TOBbIM
coepmHeHnem (KpenéxHble 3NIEMeHTbl HE BXOAAT B KOMMIEKTALMIO).

& BHUMAHME! Mpu ycTaHOBKE U MNepemelleHUM NpUcnocobneHus He pepxute ero 3a
NOABWKHbIE YaCTU.

[lna pa6oTbl ¢ npucnocobneHnem Heob6XO4MMO MOArOTOBMTb CMCTEMY MoAauu rasa, Kotopas
BKnouaeT (cm. puc. 2):

1- 6bICTPOPa3bEéMHOE coeinHeHmne (Mama);

2 - KpaH;

3 - maHomeTp;

4 — wnar BbICOKOro [aBneHuns, KOTOPbIi NOAKNIOUYAETCA K 6aNf0oHy C OKaTbiM a30TOM.
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PucyHok 2

6. MOC/ENOBATE/TIbHOCTb PABOYUNX OMEPALINA HA
MNPUCINOCOBMEHNN

1. CTpaBnMBaHMe rasa n3 amopTM3aTopa. [laHHa npoueaypa BbIMOHATCA nepes pa36opkon
amopTn3aropa A/s ero pemoHTa.

1.1. YCTaHOBUTE aMOPTU3ATOP Ha OMopHble CTONKM (Mo3. 13 puc. 1) n 3adukcupyere
amopTM3aTop B NPMCNOCO6AEHUN C MOMOLLbIO MPUKUMHOIO MexaHu3ma (nos. 2 puc. 1).

1.2. MomecTute mapkep (no3. 11 puc. 1) Ha LUAMHAPMYECKO NOBEPXHOCTM KOPMYCA KaK MOXHO
6n11Ke K AOHDBIWKY aMOpTU3aTopa W C MOMOLLbIO MOMOTKA BbINOTHUTE KEPHEHME.
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1.3. MpoceepnuTe oTBEPCTUE B KOPMyCe amopTu3aTopa (ra3oBoi kamepe) AUamMeTpom 3.8 MM,
MCMOMb3ys OTBEPCTUE MapKepa KakK Hanpasnsiowyto. Mpu 3Tom BbiAgeT ra3 (B OTAeNbHbIX

CNyyasx CMeCb «ras-macsio»), HaxoAALWMNCA BHYTPU amopTM3aTopa.
.

OTBepcTUe B KOpNyce amopTusaTtopa
1.4. lanee amopTU3aTOp LEMOHTUPYETCA C MPUCMOCOBNEHUS U BbIMOMHAIOTCA PEMOHTHbIE
onepaumu.

2. 3anonHeHue amopTU3aTOpa rasom. [laHHa npoueaypa BbIMOMHATCA MOCAe BCEX PEMOHTHbIX
onepauuii, KaK 3aBepLialoLWmii 3Tan pemMoHTa.
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2.1. YcTaHOBWTE amMOpTM3aTop Ha onopHbie cTtoiku (nos. 13 puc. 1) u 3adukcupyete
amopTM3aTop B NPMCNOCO6AEHUN C MOMOLLbIO MPUXKUMHOrO MexaHu3ma (nos. 2 puc. 1).

2.2. BctaBuTe 1 3abeliTe MONOTKOM B OTBEPCTME, paHee NpPOCBEpPNeHHOe B Kopnyce
amopTum3aTopa, NNacTUKOBY0 3arnywky 95-099A n3 KomnaekTauum NpucnocobneHmns.

2.3. YctaHoBuTe B hopcyHKy 9 (puc 1) 3anpaBoyHOro Moayns MeTaninyeckuii WwtugT 95-0998
13 KomnnekTauuy npucnocobnenus. WTndt chmkcupyetcs B hOPCyHKE MAarHUTOM.

2.4. BblKpyTUTe 3anpeccoBOYHbIA BUHT 7 (puc. 1) 4O Tex nop, MOKa WTUMT MNOMHOCTbIO He
BOVAET B 3aNpaBOUHYI0 (hOPCYHKY.

2.5. PacnonoxmTe 3anpaBoyHy0 DOPCYHKY HAJ OTBEPCTUEM C NAACTUKOBOW 3arnyWKou. 3aTem
C MOMOLWLbIO PUKCUPYIOLUX FraeK 6 1 8 (pnc.1) npmxmuTe POPCYHKY K 3arnyLike.
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2.6. Mogkntoumte K 6bICTPOPA3ZBEMHOMY COEAMHEHUIO CMCTEMY Nojaun rasa. 3atem OTKpbIB
KpaH, 3anpaBbTe amopTu3atop. Tpebyemoe [aBneHuWe 3anpaBKW HacTpauBaeTcs
perynsiTopom AaBneHus Ha 6annoHe.

2.7. C NOMOLbI 3aNpeccOBOYHOrO BUHTA 7 3anpeccyiiTe MeTaninyeckun wtudt B
NAACTUKOBYIO 3arnywWwKy 95-099A,
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2.8. 3aKpoiiTe KpaH Noaaun rasa u oTcoeamHuTe e€ oT NprUcnocobneHus.

2.9. BbIKpYTUTE 3anpeccoBOYHbIA BUHT 7 (puc. 1), ocnabbTe mKcpyoumx raek 6 u 8 (puc.1) u
OTBETUTE B CTOPOHY 3aMnpaBOoyUHbIil MEXaHU3M.

2.10. lerkumu yaapamu monoTka 3abeiTte wWrnT. Mocne 3T0ro aMopTM3aTop MOXHO CHUMATb
C NpUCNoco6neHns N BbIMONHUTb KOHTPOMbHYK NPOBEpPKY paboTbl amopTu3aTopa Ha
cTeHge MS201.
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7. OBCNTYXUBAHUE NPUCIOCOBIEHUA

MpucnocobneHne paccumMTaHo Ha ANUTENbHbIA Nepuod 3KcnayaTauuu. Ans obecnedyeHus

[IONIFOBEYHOCTU U HAAEKHOCTM 3KCMAyaTauunm MpPUCnocobneHns Heob6XOAUMO BbIMOAHATb

cnefyroline onepaunmn no ero 06CAYXUBaHMIO:

1. Mocne OKOHUAHNA exeaHeBHO paboueil CMeHbl peKOMEHAYeTCA OUNCTUTb NpucnocobneHmne ot
MeTannyeckom CTPYXXKN U APYrux 3arpA3HEHUI C MOMOLLbIO MATKON LWETKKW, BETOLN.

2. He pexke ogHOro pasa B NonyroguMe pPeKoOMeHAYeTCs CMasblBaTb MOABMXKHble COeAUHEHUs
KOHCUCTEHTHOW CMA3KOMW.

3. Mpu HE06XOAMMOCTU 3aMeHbI YNNIOTHUTENbHbIX 3IEMEHTOB 3anpaBoyHoi dopcyHku 9 (puc. 1)
ee cneayeT M3B/eYb U3 KOpNyca 3anpaBOUYHOro mMexaHusma. lMepep msBneueHnem POPCYHKN
Heo6X0MMO BbIKPYTUTb CTOMOP M03. 1 puc. 3.

PucyHok 3

8. YTUIN3ALNA

06opyAOBaHme, NPNU3HaHHOE HEMPUIroAHbIM K 3KCNNyaTauumn, noANEXUT yTUnn3auunn.

O6opynoBaHMe He MMEeeT B CBOEN KOHCTPYKUMM KAKUX-TMBO XMMUUECKUX, BUONOTMUYECKUX UN
PaaMOoaKTUBHbLIX 31eMeHTOB, KOTopble Mpu CO6/I0AEHUU MPaBUA XPAHEHUS W 3KCRAyaTauuu
Mornn 6bl NPUHECTU yep6 340POBbLI0 NTIOAEN TN OKPYXKAKOLWEN cpege.

YTunusaums  060pyAaoBaHuUs  AO/MKHA  COOTBETCTBOBATb  MECTHbIM, PEruoHaNbHbIM U
HaLMOHaNbHbIM 3aKOHOAATE/bHbIM HOPMaM U pernameHTam. He Bbi6pacbiBaTb B OKPYXAIOLLYO
cpegy matepuan, He o6nagalowWwmii CNoCo6HOCTbIO 6uonornueckn pasnaratbca (MBX, pesuHa,
CUHTETMYECKME CMOSibl, He)TeNpPOAYKTbI, CUHTETUUECKME MAcia v np). And yTunmsauum Takux
maTepuanos Heo6xoanMmo o6palLaTbca B UpPMbl, CNELMANU3NPYIOLWMECH Ha C60pe 1 yTUAmn3aunn
MPOMbILLIEHHbIX OTXOL0B.

MegHble M anloMUHKUEBble AeTanu, MNpeAcTaBAsAlowWMe coboi OTXOAbl LBETHbIX MEeTansos,
nognexar c6opy U peanusaunu.
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